
普通寸法差（削り加工）

呼ビ寸法ノ区分
寸　法　公　差
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変速レバーは各々左右、任意の角度にセット可能です。
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図 面 名 称

形 式 名 称 MS-805 型変速機 尺 度 1:5 角 法

日 付 2023 年 2月 2日
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製
図　　　　　　株式会社　益　製　作　所
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図 番 MS-805-OD 外形図
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